M.12.01.02. Zbrojenie betonu stalg A-111N

M.12.01.04. ZBROJENIE BETONU STALA KL ASY A-IlIN
CPV —452211063

1. WSTEP
1.1Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia stala B355S betonu belek podporgczowych - przy rozbiorce czeSci elementéw

istniejacego mostu i przebudowie mostu na rzece Krolewianka w ciagu drogi gminnej nr 102366B Olszanka Folwark-J6zefowo w km
1+030.

1.2Zakres stosowania ST
Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kortwaly przy zlecaniu i realizacji robét wymienionyahpunkcie 1.1.
1.3Zakres robotobjetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych ze zbrojeniem betonu stala A-11IIN w tym:

- przygotowaniem na budowie i montazem zbrojenia belek podporgeczowych z pretow srednicy 10 mmi 12 mm,

- kontrola jakosci robot i materiatow,
- przy rozbidrce cze$ci elementéw istniejacego mostu i przebudowie mostu na rzece Krélewianka w ciagu drogi gminnej nr 102366B
Olszanka Folwark-Jézefowo w km 1+030.

1.4. Informacja o terenie budowy

Teren budowy stanowi geodezyjnie wydzielony pas drogowy drogi gminnej Nr 112366B, rzeki Krélewianka i dziatki prywatnej. W zakresie
opracowania brak jest uzbrojenia podziemnego.

1.5. Organizacja robo6t, warunki BHP, ochrona $rodowiska

Przed przystapieniem do robét wykonawca oznakuje teren przebudowgtunazgodnie z zatwierdzonym projektem organizagihu na czas
budowy.

Roboty prowadzi¢ w zakresie objetym decyzja o lokalizacji inwestycji celu publicznego.

Calo$¢ robot prowadzi¢ pod nadzorem osoby uprawnionej. Wytyczenie osi mostu i jego elementdow powierzy¢ uprawnionemu geodecie.
Prowadzenie i zabezpieczenie robdt oznakowaé w uzgodnieniu z inwestorem. Wykonawca robot — Kierownik budowy przed przystapieniem do
robot jest zobowiazany sporzadzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 r. (Dz.U.Nr 120, poz.1126).

Przy sporzadzaniu planu ,,bioz” nalezy skorzysta¢ z zasad BHP podanych dla poszczegdlnych robot w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

(Dz.U.Nr 47, poz.401) oraz uwzglednic¢ ,,informacje¢ dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia”. Obowiazkiem wykonawcy jest zapewnienie
przejscia dla pieszych i przejazdu pojazdéw w ograniczonym zakresie . Zatozy¢ reper roboczy.

Technologia robot i ich rodzaj oraz materialy zastosowane w projekcie nie wptyna negatywnie na §rodowisko.

1.6.0kreslenia podstawowe

1.6.1  Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym, gtadkie o $rednicy do 40mm.
1.6.2  Zbrojenie niesprgzajace zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprgzen w sposob czynny.

1.7.0g6lne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkatosowanych materialow i wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa ST i
zaleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa okragla, zebrowana klasy A-11IN

2.2Wymagania przy odbiorzezgodnie z ST M.12.01.00.

2.3Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wiazatkowego jezeli nie stosuje si¢ potaczen spawanych lub
zgrzewanych.

2.4 Materialy spawalnicze

Spawanie stali elektrodami EB146.

2.5Podkladki dystansowe
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Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy,
z azbestocementu i z tworzyw sztucznych. Podkladki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.
Nie dopuszcza sig stosowania pretow stalowych jako podktadki dystansowe.

3.SPRZET - zgodnie z ST M.12.01.00.
4. TRANSPORT - zgodnie z ST M.12.01.00.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1Przygotowanie zbrojenia

5.1.1  Czyszczenie pretow — zgodnie z ST M.12.01.00.

5.1.2  Prostowanie pretow — zgodnie z ST M.12.01.00.

5.1.3  Cigcie pretéw zbrojeniowych— zgodnie z ST M.12.01.00.

5.1.4  Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje
tabela nr 1 (PN91/S10042).

Tabela Nr 1
Srednica preta zaginanego stal zebrowana
Rak < 400 400 < Rak <400 Rak > 500

[mm] MPa MPa MPa
d<10 do = 3d do=4d do=4d

10<d <20 do = 4d do = 5d do = 5d

20<d<28 do = 6d do=7d do = 8d
d>28 do =8d - -

d — oznacza $rednice preta

Na zimno na  budowie mozna  wykonywal  odgigcia  pretow  Srednicy d <  12mm. Prety o  S$rednicy
d > 12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewngtrzna srednica odgigcia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgigciem
w obrebie haka powinna by¢ mniejsza niz:

10d dla stali klasy AlIN
5.2Montaz zbrojenia — zgodnie z ST M.12.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT - zgodnie z ST M.12.01.00.

7.0BMIAR ROBOT
Obmiar prowadzi si¢ dla rzeczywistej dlugosci ciagow pretow tacznie z hakami po zmontowaniu bez wliczania taczen i zaktadow). Pomierzone
dlugosci poszczegdlnych $rednic mnozone przez masy jednostkowe daja catkowita masg w tonach.

8.0DBIOR ROBOT

8.10dbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — zgodnie z ST M.12.01.00.

Odbior robot zostanie dokonany zgodnie z zasadasipymi w Instrukcji DPT1 4 o dokonywaniu odbiorow robét drogowych i
mostowych- Warszawa 1987r. wraz z pdzniejszymi zmianami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig¢ za tong oczyszczonego, docigtego, wygigtego i zmontowanego zbrojenia, wigzanego drutem wiazatkowym lub taczonego przez
spawanie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE - zgodnie z ST12. 01.00.
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